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SPRINT-PTP-2
SPRINT-PTP-2-L



System SPRINT - durch Zufallkommt man Cuctema SPRINT: 3aHATL Beayliee mMecTto B
nicht auf die fiihrenden Platze der Bohr-und ob6nacTtu TexHonorum cBepneHusi U coeau-
Dubeltechnologie! HEeHUS Ha WWKaHTax Aerno He cnyvyanHoe!

310 -cnuctema BbICOKOMNPOM3BOOUTENIbHbIX CBEPIINITbHbLIX N

LUKAHTO3a0bMBHbIX aBTOMATOB, ONTUMAarbHO npegHasHa-
YeHHas ansa HebonbLINX ﬂapTVIVI.

Ein System von Hochleistungs-Bohr- und Dibeleintreib-
automaten, das flr die kommissionsweise Fertigung
optimiert ist.

. . _ « VaeanbHoe JOMOMHeHWe k 0bpabaTbiBatoLLEMY LIEHTPY C
e die ideale Erganzung zum CNC-Bearbeitungszentrum C'?\IC A P HUEMY LieHTPY

e flir kommissionsweise oder Serienfertigung

o flexibel fur alle Bohr-/Dilbel-Bilder

e keine/minimale Stillstandszeiten fir Programmwechsel
oder Rusten

e malgeschneiderte Losungen durch standardisierte Op-
tionen

o fiir alle Werkstlicke mit kleinen, grof3en oder komplizier-
ten Abmessungen

o AN HeGOMbLUMX NAPTUN UMK CEPUAHOTO NPON3BOACTBA

o rMOKas ONs BCEX CXEM CBEpPrieHUsI 1 PacronoXeHus
LLKaHTOB

o HET MPOCTOEB UMY NULIb MUHUMarbHbIE NPOCTON NMpU
CMeHe nporpamMmbl UNKU Npy Hanazgke

« MHOMBUAYanbHbIE peLleHnst bnarogapst CtaHaapTUsnpo-
BaHHbLIM OMNUUAM

« AN BCex getanen ¢ ManbiMu, O0MbLUMMN U CROXHLIMA
pa3mepamu

SPRINT-PTP-2
SPRINT-PTP-2-L

> 4
-

Als Universalmaschine fir alle Dibelverbindungen hat ~ SPRINT-PTP-2/SPRINT-PTP-2-L - yHuBepcanbHbiii CTaHoK
sich die SPRINT-PTP-2/SPRINT-PTP-2-L als zuverldssige  ansi niobblx COEAMHEHMI Ha LUKaHTax - 3aBoeBar crasy
Maschine einen Namen geschaffen in der Fertigung von HaaeXHoro 0bopyaoBaHWs B MPOM3BOACTBE

e Korpusmobeln

e Schubkésten

e Rahmenteilen und

KopnycHou mebenu

BbIABMXHbIX ALLMKOB

pamMHbIX AeTanemn un

NaHoK N3 MacCBHOW APEBECUHBbI

e Massivholzleisten

Typ/T 1 Arbeitsfeld * 2/4 Arbeitsfelder*
yp/iun 1 paboyasi 30Ha 2/4 paboume 30HbI
1200 mm 600 mm
SPRINT-PTP-2 optionsi 90, o,
onuus
SPRINT-PTP-2-L 2500 mm 1200 mm

(*bei 1 Bohrspindel und 1 Leim-/Dibelwerkzeug) (* npu 1 cBepnunbHOM WNuHAENE U 1 yCTPONCTBE ANS CKNenBaHns /CoeAMHEHUSs Ha LKaHTax)



Horizontales Bohren - Leimen - Diibeln

Maschinenausrtstung mit 2 Arbeitsfeldern (optional 4 Ar-
beitsfelder).

Ein Werkstlck wird eingelegt, wahrend ein zweites
WerkstUck bearbeitet wird. Das Bohr- und Dubelbild wird
Punkt-zu-Punkt abgearbeitet

SPRINT-PTP-2:
e mit vertikaler Bohreinheit von oben (z. B. fir Verbindungs-
bohrungen) (optional)

I'opusoHTaanoe cBepJrieHue - ckneunBaHue/
coeaHeHUe Ha WKaHTax

MaLumHHoe obopyaoBaHue ¢ 2 pabo4mmmn 3oHamu (onums:
4 paboune 30HblI).

OpHa 3aroToBka ycTaHaBNMBAETCS, B TO BpEMS Kak BTopast
3aroToBka obpabaTbiBaeTcs. CxeMa CBeprieHus U pacrno-
NOXEHUS LLIKAHTOB 0TpabaTbiBaeTCst OT TOYKU K TOYUKE.

SPRINT-PTP-2:

« C BepTvKarnbHbIM CBEPUIbHbBIM arperatom ceepxy (4ns
CBeprieHns OTBEPCTUIA NMPOTMBOMOSOXKHbIX LUKAHTY)
(OnumsA)



Zertifizierung nach
DIN EN SO 9001
Deutscher Akkreditierungsrat

Gerhard Koch
Maschinenfabrik
GmbH & Co. KG

Industriestrasse 18-22
Industriegebiet Greste
D-33818 Leopoldshdhe
Telefon (05202) 990-0
Telefax (05202) 990-101
www.kochma.de
info@kochma.de

OPTION:

KOCH-Leimsystem mit patentierter ELC-Leimiiber-

wachung

e |uftdicht abgeschlossen

e nahezu wartungsfrei

e kein Wassertank zum Reinigen erforderlich

e KLC-Leimventil: Technologie in hdchster Prazision

e digitale Leimmengen-Einstellung

e | eimhochdruckpumpen fir jede Viskositat (Standard-
ausstattung 1:1 Leimpumpe)

KOGH

Cucrtema ckneumBaHusi oupmbl Koch ¢ 3anateHTo-

BaHHbIM KOHTpoJieM ckrenBaHusa ELC

* BO3OYyXOHEMNpoOHMLaemas

* No4YTK BE3 TEXHNYECKOTO OBCNYXMBaHNSA

* He TpebyeTcs BoasiHoM 6ak Anis YACTKU

* kneeson knanaH KLC: TexHonorusi HauBbICLUEN
NPeuUm3nNoHHOCTU

* UMdpoBas HAaCTPOMKa KonnM4ecTsa Knest

* KNeeBble HAcoChbl BbICOKOrO AaBneHust ansa nobon
BSIBKOCTY (CTaHAapTHOE UCTONTHEHMWE: KITEEBOWM HAacoC
1:1)

NC-Maschinensteuerung

e WINDOWS XP emb.:
- mit Fotodokumentation (Diagnostik/Unterstitzung bei
Servicefragen)
e einfache Programmierung
e On-Line anbindbar
e CAD/CAM-Anbindung auf Anfrage
e Barcode Anbindung moglich

Cuctema NC ans ynpaBrieHMs1 CTaHKOM

« WINDOWS XP emb.:
- € POTO-AOKYMEHTaumen (anarHocTrka/moMoLLb nNpu
BO3HMKHOBEHMM BONPOCOB MO 06CMYXMBaHNIO),
« MPOCTOE NPOorpaMMUpoBaHne
+ BO3MOXHOCTb NOAKIOYEHNS OH-NalH
« N0 3anpocy cBA3b ¢ cuctemamm CAD/CAM
+ BO3MOXHOCTb CBSI31 C LUTPUXOBbLIM KOAOM
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Gerhard Koch GmbH & Co.KG, D-Leopoldshdéhe/Germany

e d

Koch Ltd. Machinery & Systems, Atlanta, GA/USA

Technische Anderungen vorbehalten.
3a HaMu OCTaeTCs MPaBO Ha TEXHUHECKME U3MEHEHUS.
02/2006

Mehr als 45 Jahre Erfahrung und die konsequente Weiter-
entwicklung ihrer Maschinentechnologie hat KOCH zu
einem weltweit flhrenden Anbieter von Maschinen fur die
rationelle Holzbearbeitung gemacht. Dabei liegt die Kern-
kompetenz des Unternehmens in der Verbindungstechnik.
KOCH ist der Spezialist, wenn es um

e sdgen

e frasen

e bohren

e leimen und

e eintreiben von Dibeln

geht, fur die Mdbel-, Tiren- und Fensterfertigung und das
holzverarbeitende Handwerk.

KOCH - 45 Jahre Ideen fir die rationelle Holzbearbeitung

Csbile 45 neT onbiTa ¥ nocrnegoBaTenbHOro AarnbHenLero
pa3BuTusa TexHonorum caenanu gupmy KOCH Bo Bcem
MUpe Bedylwmm npomsBoguTenem obopyaoBaHusa no
pauvoHanbHon pepeBoobpaboTke. OcCHOBHas
crneuyanusaumsi NpeanpusaTuS - TEXHUKa COEANHEHUN.
dupma KOCH - cneyunanuct B cnegyrowmx obnacrsx:
 pacnuroBka

» (bpesepoBaHme

 CBeprieHve

 CKINenBaHve 1

 3abyBKa LLUKAHTOB

B Mpoun3BoAcTBe Mebenwu, ABEpEN 1 OKOH, a TakkKe B MHbIX
oTpacnsix AepeBoobpaboTku.

dupma KOCH - aT10 45 net, 6oratbix ngesmum no
paLMoHarnbHoM AepeBoobpaboTke



